
＜CAE 的运用＞
我们站在客户的角度，及早选择了最佳软件，通过对实际产品尺寸的验证实验，进行分
析精度的校准。并且，在现有软件无法获得满意的分析精度时，根据需要，与CAE 软件
供应商共同对程序进行改进和定制，确立了能够迅速、准确应对客户产品开发的体制。

搭扣配合部的应力分布图

车顶的应力分布图

LED 灯散热片近旁的空气温度分布

流动模式图

玻璃纤维取向分布图

模具冷却管路图

成型品的翘曲模式图

注塑过程

压注力

压注流动过程 压力机保压过程

注塑冲压成型常规成型

模内压力
分布

应用
模内压力分布

＜　　　　＞设计支援设计支援

CAE System



＜CAE 的运用＞
我们站在客户的角度，及早选择了最佳软件，通过对实际产品尺寸的验证实验，进行分
析精度的校准。并且，在现有软件无法获得满意的分析精度时，根据需要，与CAE 软件
供应商共同对程序进行改进和定制，确立了能够迅速、准确应对客户产品开发的体制。

搭扣配合部的应力分布图

车顶的应力分布图

LED 灯散热片近旁的空气温度分布

流动模式图

玻璃纤维取向分布图

模具冷却管路图

成型品的翘曲模式图

注塑过程

压注力

压注流动过程 压力机保压过程

注塑冲压成型常规成型

模内压力
分布

应用
模内压力分布

＜　　　　＞设计支援设计支援

CAE System


